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F6RFARANDE F6R FRAMSTALLNING AV KAPA SAMT KAPA 
FRAMSTALLD ENUGT FQRFARANDET 

TEKNISKT OMRADE 

. 5 ■ 

Den fiiieliggaiide uppfinningcn avser ett fbrferande &r firainstailiiixig av cn 

k&pa till ett hSrsdskydd, varvid kapan fraxnstailes genom fonnspnitning av 
plastmaterial. 

10 Uppfinnmgen avser ocksi en kSpatm ett h6rselskydd,d»k^ 
av plaat genom fannsprutning. 

TEKNISKT OMRADE 

15 Dct ar tidigare Idlnt ett flcrtal olika k&por avsedda fSr anvindning i hfirsel- 
skydd. S^dana WiKjr kan vara enkla och best& av ett dcfflfonnat, av plast 
fonnspnitalakal, vilketarfastienaandenpaenbige, somplaceras over 
huvudet p& bfiraren och som i sin motsatta Snde hat en likadan kftpa. K^oma 
ar dimensionoade f&r an iimesluta bararens dron. 

En kdpa bestiende cndast av ett skal utsfttts trots en ganska kompliccrad foim 
latt fSr vft)rationer och sjalvsvangningar, i kSpans helhet eUer cndastlokalt i 
denna, viJket iimebar att den Ijuddanqming eUcr Ijudisolering, som Mpan 
istadkommer blir ofoiutsagbar och ojSmn inom olika ftckvcnsomradcn. 

F6r att rida bot p& ovan i^nmda problem bar man invstadigt i lOapan placerat 
iniagg av olika bidlcrabsorbcnter. Aven sUana lOsningar Uder av likartade 
problem. 

30 I EP 484 306 visas ett hdrselskydd dSr kSpoma bar ett hfirt ytterskal, imwnfBr 
detta ett hOlje av komprimerad skuraplast, och innanfdr detta hSljc ytteiUgare 
en hard kapa, vilken &stadkommer komprcsaonen hos dct utanfor liggande 
sknmskiktet favtndigt i inneikapan har man sedan I5st placerat en boner- 

absorbent. 

^ ^ En sadan konstruktion fimgeiar bctydligt bSttie 9n den ovan l>estoivmi k«i- 
stiuktioncn med ett enda skal, som invandigt fijrsetts med en bullerabsoibOTt. 
Dock ar konstniktionen icke optimal vare sig nBr det gaUcr ranoneU tillverlc- 
ning eller bullerdaxniniing^lerisolenng. 
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Fdr att cn kSpa skall vara sa gynnsam som mSjligt i ett hdtselakydd skall 
5 matenaleti]d|)an vara"s&ddttscmimdjligt" s&andetbareamycketliten 
fbrm&ga att exiteras till svangningsrdrelser bade kSpan i sinhelbet och 9ven 
lokalt 
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PROBLEMSTALLNING 



Den foreliggande uppfinningen har till andamSl att si utfonna det inlednings- 
vis antydda forfarandct att det enligt detta g&r att tillverka en kdpa, som elixzii- 
nerar nackdelama hos kflpoma enligt tidigaie kSnd leknik och ^ecaellt fiir* 
b&ttrar kipans buHerdampande fiinnftga Uppfinningen har vidare till andamSl 
15 att s& utfonna fdrfarandet att det mcdger en yttcrst rationell framstailning av 
k&por samtidigt som dessa kan ges ett mycket estetiskt tUltalande utseende. 

Den fiyreliggandc uppfinningen har ocks& till andamlQ att s& utfbmia den 
inledningsvis antydda kSpan att denna eliminerarnackdelama hos tidigare 
20 kanda konstmktioner och specielh f&ibattiar k^ans bullerdampande fdrm&ga. 
Sludigen avser nppfinmn^n att si utfomia kfipan att denna kan tillv^kas 
bilUgt och rationellt i stora serier samt att den kan ges ett estetiskt tilltalande 
yttre. 

25 PROBLEMLOSNING 

Den till grund fbr uppfiimingen liggande mMs&ttningen uppnSs betraf&nde 
fbrfarandet om detta kScmetecknas av att k^an fonnspiutas till ett enda 
sanmianhSngande stycke under anvandning av plastmaterial med ftttninstane i 
30 ett avseende olika egensksiper. 

BetrafGmde kapan xippnas mfils&ttningcn om kipan k&mietecknas av att den 
i^efattar minst tvft med varandra sammanbSngande partier eller skikt, vilka 
best&r av plastmaterial med ^tminstone i ett avseende olika egenskaper. 

35 

Gcnomfomispratningav en kapadar det ikfipaningar olika pa^ dardet 
eller de fonnqmitade plastmaterialen har olika egenskaper iiminstone i ett 
avseaide, upim^ en k;3pa som bar bctydligt mindre risk att utsSttas &r reso- 
nanssvangningar b&de lokalt och &r k^an i dess helhet Kj^an fir fbrbattrad 
40 bullerdflmpande f&mi&ga. 
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Vidaie ges mSjlighct till en yttcrst rationcU tillveikaiiig. 
S AMMANST ALLNING OVER RTTNINGSnGURER 

5 uppfiimmgcnskannubc^krivasnaniiareu^ 
litningar. P& dessa visar. 

figl ipersp«^vendclavetth5iBclslcydd.dtrdeiainrJh^ 
iq^fixmiiigcn, 

fig2 ettt^^ttgciiomciiffirstauttogsfennavenk^acnUgtupp- 

finningen, och 
fig3 cttdeltvarsmttistaiTcdcalaaveiiaiidniUtfiiri^ 
1 5 gnlig t uppfixmin^n. 

fOredragen UTFORINGSFORM 
polykarbonatplaster, TPE etc.. 



30 
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kommer att rcfiektcras och ^^"^J^^^^^^^ av Ijud- 

vigcn fcotnmer att interfcrera mcd varandra «*ifi^^^^2^j^blir 
mid en difiusering och f^rsvagiimg av deima^ Mjd- Dessa fcnomco 
mera utpraglade ju h&ffe firdcvens ljudvigco bar. 

Om betraktar en kropp. t ex i ett ^J^^^^^t^^"" 

dimensioncr. Olika material svangar tnea oiusa "^J^* i_,^«»ar som 
^^Srtodtade. Om man mdraniskt kopplar samman tvft kioppar. som 
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svtoger mcd olika frekvens (t ex bcroende pa olika matetialegenakqper i 
kioppama), s& kommer de olika svangmngama att hBmma vaxandia. vari- 
^nom lesonanser hindras dler minskas. 

5 I fig 1 avscrhanvisningsbeteckmugen 1 eni ctthteelakyddingftendak^a, 
viDcen Sr svSn^art fSst i en bygel 2, som ir avsedd att stradca sig Over huvu- 
dot pa den person, som bar h6rselskyddet Pi kfipans 1 mot bararcns huvud 
vinda sida ar dct anordnat en anliggningsring 3, vilken Sr ftamslalld av mjukt, 
eftergivligt och Qidrande material sa att den kan fonna sig efter hixvudct p6 
10 den person, som bar tafirselskyddet, och dSrigenom toadkomma en taming 
mdlan lOpana inre, runt omkring personens flra och omgivningen. 

NSr ordet "k&pa" anvands nedan och i bifogade patalkrav avses darmed 
endast sjalva k&pan utan dari 15st msatt dampmaterial eller annan ulnistoing 
15 och aven utan den ovan nfimnda anliggnmgsringen. 

I utfiiringsfomien enligt fig 2 ar kJpan 1 framstalld genom foraspnitting 
cnUgt sandwichmetodoL KSpan 1 bar «i mot bararens huvud vftnd perifen- 
kant 4 ISngs vilkcn den ovan namnda anliggrangsringen 3 ar fist 

20 . - - 

K&pan 1 harpa sinutsida ett ingOt 5, via vilket smBltplasmiatenal sprutas in 
under hsgt tryck i den form, vari kSpan 1 framstailes. Enligt sandwichmetod- 
en sprutas fBrst in ett ©rsta plasttnaterial, som skall bilda k^ans ytteihOljc 6 
och dess inncrhfilje 7 N5r inspnitaingen av detta fiirsta plasttnaterial aravslut- 

25 ad fbrtsattes mspratningcn med ett andra plastmaterial, som sprutas in mvan- 
digt i det material, som bildadc ytteihSljct och inneiholjet Det f&ista och det 
andra plastmateiialet har Stminstone i ett avseende, s&som densitet, hdrdhet 
etc, olika materialegcnskaper. Det andra plasttnaterialet bildar ett mellaiffikikt 
8 meUan ytteihOljet 6 och inncrfiSljet 7. Notcras skaU att ytterhtt\jet 6 och 

30 inneihOljet 7 har en f&ibindelsebrygga 9 langs kipans 1 periferikam 4. Hfln- 
genom blir materialet i mdlanskiktet 8 i princip belt inneshitet mellan ytter- 
hSljct och inncrheljet. mfijjligen bortsett frSn omrSdet vid ingbtet 5. 

Vid forinspruttiing enligt sandwichmetodea matas plasttnaterialet fiSr yttw- 
35 hdljctochinnerhSljetframtinformverkiygetviaenifonnspmtning 

nen ingftende, fSrsta matarskruv. En andra matarskmv anvSnds flir msprut- 
ningen av det andra materialet tiU meUanskiktct 8. vaivid antmgcn voktyget 
kan ha tv4 separat inlopp, en till vardcra skmven efler ocksi kan verl^fget 
viidas frto ett lage ftr insprattiing via den fftista skruvcn tiU ett lagc ar 

40 inspnitning via den andra skruven. 
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^Skct ar sldlt «n dct ytt« partict 10 v^a en slQljeb««e 
endast ^ visufiU eftcrsom materialet i det yttte P^^f f^^^ 
partiet 1 1 i piincip bfldar ett cnda, s u rmiiimh a ng aDde stydce, dar de olilca 
partienia bar material med olika egenskaper. 

I en variant av utfSringsfonnen cnligt fig 1 bar dct ytlie Pfif « 

r Jri «adS^B4 att ktoaa 1 bar samma matenal utvfindigt och m- 
SS^^dt^'^^e^ av detytlrcpaxtiet 10. Motsvarandc 
gSUer naturligtvis flSr det cenlxala pamet 1 1 . 

fig 3. 

5 Ifig3visasentv&skild5l«)nstnikti<md3lri,ppd5^ 
g^tyddigtfonngivimskiyelmjersomkanav^^ 
oSatotovads^gaUeri fig 1 dar endast tv&olikaonrfdm 

35 Srifcrikant4.PainsidanavdettautvariJgaband^^ 
materialet ocb bildar dar ett inre band 14 . 

^ ^^«fmHlankSiMnslkantomradel6ochdesskupoloxnrtdcl^ 

Overgingsoinrtdct mcU^ f^JJ^g^ ^ brvisgoma upptagande. 
innefettarvtxelvisanordnadebryggorlSsaratDiygBoiiux » 

40 koii5Jlenienara6ppnmgarl9. 
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S&som toog&r av fig 1 strftcker sig cn anliggniDgsring 3 Uings kflpans 1 
pcriferikaiit4.DemiaharmMraning20medhakar21 cUer en omkring- 
giende ring f&r insnappning i ett spflr 22 i insidan av dct inre, b&rda bandct 
14'. Fdr hOiselskyddets goda funktion Sr dct av yttersta vikt att god tatning 
5 eiMlles delsmeUanki^azis 1 inre och anliggningsringenS ochdelsniellan 
anliggningsrmgcn 3 och huvudetpi den person, sombirliArselsIgrddet. I den 
i fig 3 visade utfliringsformen har det yttrc, nxjuka bandet 13' givits fotmen 
av en tattling 23, som anligger elastiskt taoppressad mot ovansidan p& bdrar- 
ixDgai20. 

Denovanifig 1 visade uppdelningcn mellan kSpans 1 partierlOochll har 
endast gjorts i cxcmplifierande syfte. Estetiska hflnsyn kan lagas vid utfonnr 
ningen utan att delta nimnvflit paveikar k&pans akustiska egmskaper. DSr- 
cmot kan inan mOjUgcn ISnrBnta sig att cn uppddning tin mcr an tv4 olika, 
15 sammanhangandepartierkanhacngynnsameflfcktpikfipansakustidcaegen- 



sks^er. 
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PATENTKRAV 



1. Fdrferande for firamstailiung av en k^a till ctt hdrselskydd, varvid IsSpdoa. 
ftamstanesgenomforaispratinngavpla kinnctccknat 
dScav, attkftpan fbnnsprutas till ett enda sannnanhangande stycke under 
anvSndning av plastmatenal med fttnmistcHie i ett avseeode oHka egenskq>er. 

2. FOr&randeenligtkravetl. kannctecknat dara.v ,jrtt d et anvinds 
plastmatenal s&val i homogen som i parOs eller skummad form. 

3. Fdrferande cnligt kravet 1 cllcr 2, kannetecknat darav, attminsttv& 
olikaplastmaterial anvSnds. 

4. F5rferandecnligtkravet3, k&nnctecknat dSiav, att det anvSnds 
15 plastmatenal med olika densitet 

5. F0xftnmdeen]igtkiavet3eUer4, kftnnetecknat dSrwr.attdet 
anvSnds plastmatenal med olika h&idhet 

20 6. Ferfaiandeenligtnagotaykravwi3-5, kannetecknat daray,attdct 
anvSnds plastmaterial med olika elasticit^smodnl. 

7. Kapa till hoiselskydd, varvid kdpan (1) Sr framstBlld av plast geoom form- 
sprutning, kannetecknad darav.attdenionefettarminsttvftmed 

25 varandra sammanhangande partier eller ddkt (6, 7, 8; 10. 1 1; 13, 14), vilka 
best^ av plastmaterial med tamnstone i ett avseende olika egenskqper. 

8. Kapaenligtkravet?, kannetecknad darav, attpartiemaitmefettHr 
ctt yttre och ett inre skikt (6 resp 7) av ctt plastmaterial med en ffirsta grupp 

30 egensk^wr och ctt darcroellanbeiagetmellanskikt (8) av ett plastmatenal 

med en andra grupp egenskaper. 

9 K4pacnUgtkravet7cllcr8, kannetecknad dSrav, att yttcr- och 
innerskikten (6 resp 7) Sr fBihailandevis hSida medan mellanskiktet (8) ar 

35 mjiikare eller harskumstniktux. 

10 KapaenUgtkravet7cner8, kannetecknad dSrav, att meUans^kiet 
(8) ar fbibailandevis hfirt medan ytter- och innerskikten (6 resp 7) fir mjukare 
eller bar skumstruktur. 

40 



^90 07/0 8 TOR 1 6:46 FAX 4 6 370 12846 

Ink. tPateot- och rpg.ve.1<et 
1999 -u/- 0 8 



46 37012846 



PAIASNIBYRAN WALLEK(atEN 



# 



PRV 



aoio 



Huvudfaxen Kasson 



8 



5 



10 




15 



11. Kipaen]igtk»vet7, k&nnetecknad dlrav.attpaitienianine&ttar 
tv&xnatBEialskikt(13, 14),varay fllnunstcnoedrtenaharytor, somirfiiasftvSl 
mot kSpans (1) utsida som mot dess insida. 

12. Kipaenligtkravet7, kannetecknad dSrav^attpartieraaimieftttar 
tv&materialskikt(13, 14), vi]kab&daharytor,samflrfiiamotU^»ns(l) 
utsida, och ytor, som Sr fiia mot k^>ans insida. 

13. KSpaenligtnaigotavknivcn7-12, kannctccknad darav.att 
fttminstone ett av partiema bestdr av ett amiat plastmaterial fln det/de Ovriga. 

14. K^aenligtnigotavkraven7-13, kSnnetecknad dSiav^attett 
parti (13*) ar anordnat langs k^paas perifcrikant (4), fir fiamstSUt av ett irrjtikt 
och elastiskt material, samt Sr utfimnat fBic taming mot den anliggningsring 
(3), som ar anoxdnad Iflngs k&pans (1) periferikant (4) och utfixmud ^ att 
anligga mot huvudet p& den person, som bar dct htoelslqrdd, van k^>an 
ing&r. 
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SAMMANDRAG 

Ett f&rferande fSr framstailning av en kfipa till ett hdrselskydd genom forin- 
sprutning av plastmaterial. KApan (1) formspratas till ett enda sammai- 
hangande stycke under anvandning av minst tvi plastmaterial med olika egen- 
skaper i atminstone ett avseende. Plastmaterialen kan vara i sivftl homogen 
som i pords eller skummad form. 

En kSpa (I) till ett hOrselskydd ar framstaild av plast genom formspruming. 
Kapan (1) innefattar minst tvS partier eller skikt (6, 7, 8; 10, 1 1; 13, 14) som 
hanger samman med varandra. Partiema eller skikten (6, 7,8; 10, 1 1; 13, 14) 
som hanger saimnan med varandra. Partiema eller skiktra. (6, 7, 8; 10, 1 1; 13, 
14) bestSr av plastmaterial med olika cgenskaper i atminstone ett avseende. 



Fig 2 
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